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Quaderformiges Rohr fUr ein System zum Aufbau 
von Vorrichtungen zum Aufspannen von Werkstucken. 



Die Erfindung betrifft ein quaderformiges Rohr nach dem 
Oberbegriff des Anspruches 1« 

Aus der EP-PS 222 147 ist ein Systan zum Aufbau von Vor- 
richtungen zum Aufspannen von Werkstucken bekannt, zu dem 
das quaderformige Rohr der vorstehend definierten Art paBt. 

Aus dem DE-GM 90 04 57 3 ist ein quaderformiges Rohr nach dem 
Oberbegriff des Anspruches 1 bekannt. Durch diese Ausbildung 

des Auf nahmeteils als Vierkantrohr wurde eine leichte, 

kostengiinstige und dennoch sehr stabile und steife Aus- 

fUhrungsform fUr ein Aufnahmeteil geschaffen. Durch die 

Ausbildung als Rohr kSnnen die Quer- und Paflbohrungen mit 

verhaltnismaflig geringem maschinellen Aufwand hergestellt 

werden. 
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Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein quader- 
formiges Rohr der eingangs genannten Art zu schaffeni das 
bei gleichem Gewicht eine hohere Festigkeit als das bekannte 
quaderformige Rohr aufweist und das fur eine sichere und 
sehr stabile Abstutzung der Verbindungselemente sorgt. 

Diese Aufgabe wird durch das Kennzeichen des Patentan- 
spruches 1 gelost. 

Die Innenwand des quaderfSrmigen Rohres ist nicht glatt, 
sondern sie weist Erhohungen, vorzugsweise in Form von 

Stegen (Anspruch 2) auf, an denen sich die Verbindungs- 
elemente abstutzen. Die Verbindungselemente stutzen sich 
daher nicht nur in der oder den zugeordneten Quer- oder 
Pafibohrungen, sondern auch an den Erhohungen ab. Um zwei 
Auf lagepunkte fur ein Mutternteil eines Verbindungselementes 
zu schaffen, genligt es beispielsweise, eine Bohrung und eine 
ErhShung auszuwahlen. Es ist daher moglich, die Mutternteile 
kurz auszubilden und auch mehrere Mutternteile nebeneinander 
anzuordnen. 

In vorteilhafter Weise ist das quaderformige Rohr so 
ausgebildet, wie in Anspruch 3 unter Schutz gestellt. Die 
Vertief ungen, die durch eine mechanische Bearbeitung leicht 
herzustellen sind, bilden dann die entsprechende, paBgenaue 
Auf lageflache, die in ihrer Lage und in ihrer entsprechenden 
Dimensionierung der zugeordneten Quer- oder PaBbohrung 
entspricht . 

Das Rohr laCt sich bei gleicher Festigkeit mit geringerem 
Gewicht herstellen als ein vergleichbares Rohr mit 
gleichmafiiger Wandstarkenverteilung . Hergestellt wird das 
Rohr in vorteilhafter Weise durch Strangpressen, Hierbei 
entstehen auch die Stege, die die Erhohungen bilden. Die 
"pai3genauen" Vertiefungen werden dann durch einen einfachen 
mechanischen Bearbeitungsvorgang hergestellt. 
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Im folgenden wird die Erfindung unter Hinweis auf die 
':.eichnung naher erlautert. 



;s zeigt: 

Fig. 1 einen Querschaitt durch ein quaderformiges 
Rohr, auf dem zwei Diagonalstreben als 
Beispiele fUr Auf spannteile angebracht sind 
und das auf einer Grundplatte befestigt ist; 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer Ausfuh- 
rungsform eines quaderformigen Rohres mit 
jeweils zwei Bohrungsreihen in jeder Seiten- 
wand ; und 

Fig. 3 eine der Fig. 2 entsprechende perspekti- 
vische Ansicht^ jedoch eines quaderformigen 
Rohres rnit groflerem Querschnitt init drei 
Bohrungsreihen in jeder Seitenwand. 



In Fig. 1 ist ein quaderformiges Rohr 11 im Querschnitt 

dargestellt. Dieses Rohr weist in den SeitenwSnden jeweils 

zwei Reihen von Querbohrungen 6 bzw. Paflbohrungen 5 auf. 

Befestigt ist das quaderfSrraige Rohr 11 auf einer 

Grundplatte 1, in der ebenfalls Quer- und PaBbohrungen 5 und 

6 nach einem bestimmten RastermaB angeordnet sind. Die 

Verbindung wird durch Verbindungselemente hergestellt, die 

-lurch Schrauben 4 und Mutternteile 3 gebildet sind. 

Orundsatzlich ist der Aufbau so, wie in der EP-PS 222 147 

beschrieben. Die Bezugszeichen 1 bis 11 stimmen daher liber- 

ein, wobei die Verbindungselemente konstruktiv etwas anders 
ausgebildet sind. Es ist aber auch bei Verwendung des quader 

eSrmigen Rohres sichergestellt , dafi der Aufbau zu repro- 
iuzierbaren Ergebnissen, bedingt durch das in dem System 
7orgegebene RastermaB, flihrt. In diesem RastermaB sind auch 
die Bohrungen 5 und 6 in dem quaderformigen Rohr 11 aus- 
gebildet. 



- 4 - 



7\n dein Rohr 11 sind bei der Ausfuhrung nach Fig, 1 auch zwei 
Diagonalstreben 12 befestigt. 

A'ie beim Betrachten der Zeichnung deutlich wird, sind an den 
Innenwanden der quader formigen Rohre 11 der jeweiligen 
'\usf uhrungsform Erhohungen 13 vorgesehen, die in Form von in 
Langsrichtung verlaufenden Stegen ausgebildet sind und beim 
Strangpressen des Aluminiumprof ils mit erzeugt warden. In 
clen ErhShungen 13 sind durch eine mechanische Bearbeitung 
Vertiefungen 14 ausgebildet, die mit den entsprechenden 
Abschnitten der Bohrungen 5 Oder 6 Ubereinstimmeni d.h. 
"Fluchten". Die Mutternteile 13 weisen einen den Bohrungen 5 
Oder 6 angepafiten Querschnitt auf und liegen entsprechend 
paflgenau in den Vertiefungen 14, wo sie sich abstutzen. Die 
Mutternteile stutzen sich mindestens an zwei Punkten ab, 
naralich einmal in der entsprechenden Bohrung 5 oder 6 und 
sum andern auf der entsprechenden Vertiefung 14. 

aei der Ausfuhrungsform nach Fig. 2 geht das dort 
dargest elite Mutternteil 3 durch, so daO es sich in zwei 
Bohrungen 6 und in der einen Vertiefung 14 abstUtzt. Bei der 
AusfUhrungsforra nach Fig. 3 wurde ein kurzeres Mutternteil 3 
verwendet, daO sich in der einen Bohrung 6 und in der 
entsprechenden Vertiefung 14 abstutzt. Hierdurch konnen 
entsprechende Mutternteile auch nebeneinander in einer 
"Querschnitt sebene" angeordnet werden. 

Es ist beim Vergleich der Fig. 2 und 3 erkennbar, daB 
unterschiedliche Gestaltungen und Abmessungen fur die quader- 
formigen Rohre mSglich sind. Es ist auch eine Rechteckform 
denkbar, rait beispielsweise zwei Bohrungsreihen und einem 
dazwischenliegenden Steg 14 an zwei gegeniiberliegenden 
Seitenf ISchen und drei Reihen von Bohrungen mit dazwischen- 
liegenden Stegen 14 an den hierzu senkrechten Seitenwanden. 
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Die Erhohungen oder Stege 13 bilden eine wesentliche Ver- 
steifung und erleichtern die Herstellung des entsprechenden 
Profiles ♦ Gleichzeitig wird eine zusatzliche Abstutzmoglich- 
keit fur die Verbindungseleinente, d/h. fur die Mutternteile 
3, geschaffen. Die Mutternteile konnen unterschiedlich, d.h* 
durchgehend Oder nicht durchgehend, d.h. relativ kurz, 
ausgebildet sein. 
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Ansprliche 

1, Quaderformiges Rohr mit rechteckigem oder quadra- 
tischem Querschnitt als Auf nahmeteil fUr ein System zum 
Aufbau von Vorrichtungen zum Aufspannen von WerkstUcken auf 
Werkzeugmaschinentischen in definierter und reproduzierbarer 
Lage, mit senkrecht zueinander in den SeitenwSnden ver- 
laufenden, querschnittsgieichen Quer- oder Pafibohrungen 
(5,6) zur Befestigung mit Hilfe von dem Querschnitt der 
Bohrungen angepaBten Verbindungselementen (3,4), dadurch 
gekennzeichnet, daB an der Innenwand zwischen den Bohrungen 
(5 und 6) Erhohungen vorgesehen sind, an denen sich die 
Verbindungselemente (3) paBgenau in tJbereinstimmung mit der 
zugeordneten Bohrung (5 oder 6) abstUtzen. 

2, Quaderformiges Rohr nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die ErhShungen (13) an der Innenwand in 
Form von in Langsrichtung verlaufenden Stegen ausgebildet 
sind* 

3, Quaderformiges Rohr nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB in den Erhohungen (13) den 
Bohrungen (5,6) angepaflte Vertiefungen (14) vorgesehen sind. 
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Fig. 




Fig. 3 



